
材料加工和成型工艺

(00699)知识点

考点 1:简述材料的基本性能包括哪些方面?

材料的基本性能包括物理性能、化学性能和机械性能。

①物理性能是指材料在各种物理作用下表现出来的性质，如密度、比热容、热导率、电导率

②)化学性能是指材料在化学反应作用下表现出来的性质，如耐腐蚀性、抗氧化性、耐热性等。

③机械性能是指材料在受力作用下表现出来的性质，如强度、硬度、韧性、疲劳强度等。

考点 2:材料表面处理的方法有哪些?

(1)机械处理;

(2)化学处理(最常用的表面处理方法之一，包括酸洗、磷化、氧化等)

(3)物理处理等。

考点 3:涂料按使用对象和漆膜性能可分为哪些类别?

(1)按使用对象分为:汽车漆、船舶漆、集装箱漆、飞机漆、家电漆等。

(2)按漆膜性能分为:防腐漆、绝缘漆、导电漆、耐热漆等。

考点 4:涂料按施工方法可分为哪些类型?

(1)刷涂型、

(2)喷涂性、

(3)浸涂型、

(4)淋涂型、

(5)电泳涂装型。

考点 5:简述珐琅被覆的主要优点。

(1)耐腐蚀性:珐琅材料具有优良的耐腐蚀性能，能够抵抗多种化学物质的侵蚀，从而保护基体不受损坏。

(2)高温稳定性:珐琅材料具有较高的熔点和热稳定性，能够在高温环境下保持稳定的性能，适用于高温环

境下的应用。

(3)美观性:珐琅被覆能够赋予基体丰富的颜色和外观效果，具有较高的艺术价值和观赏性。

(4)功能性:珐琅被覆可以根据需要添加特殊的功能性材料，如增强材料、导电材料等，以满足特定的应用

需求。

考点 6:简述质感的分类。

(1)视觉质感:通过视觉感知来表现物体表面的质地特征，包括颜色、形状、纹理等;

(2)触觉质感:通过触觉感知来表现物体表面的质地特征，包括柔软度、光滑度、硬度等。

考点 7:简述金属材料的性能特点。

(1)强度;(2)塑性;(3)韧性;(4)耐磨性;(5)耐腐蚀性;(6)导电性;(7)导热性;(8)耐热性等

考点 8:压力铸造的优点是?

(1)压铸所铸造出的铸件尺寸精确强度和硬度较高;

(2)强度一般比砂型铸造高 25~30%;

(3)尺寸稳定性好;

(4)组织致密;

(5)机械性能好;

(6)互换好;

(7)可压铸薄壁复杂的铸件。



考点 9:钎焊焊接的特点是?

(1)加热温度低，母材不熔化，对焊件金属的组织影响小。

(2)生产率高，可实现多个零件或多条焊缝;同时焊接，也易于实现自动化焊接。

(3)焊件变形小，可实现精密焊接

(4)可实现不同的金属之间的连接，也可以实现非金属;与非金属以及非金属与金属之间的连接。

(5)可实现结构复杂、形状特殊、壁厚、粗细不同的构件的焊接。

考点 10:简述材料选择的原则和考虑因素。

(1)原则:满足使用性能要求、满足制造性能要求、满足环境性能要求等(2)考虑因素:力学性能、物理性能、

化学性能、经济性、可加工性、可维修性和可循环性等因素。

考点 11:简述工程塑料的主要优点及其应用领域

(1)主要优点:工程塑料具有优良的耐腐蚀性、绝缘性、加工性能和经济性等特点(2)应用领域:在机械零件、

电子元件、建筑材料等领域得到广泛应用。

考点 12:请简述聚乙烯(PE)的特点。

(1)是目前世界上塑料中产量最大，应用最广的塑料，

(2)聚乙烯无臭，无毒，手感似蜡，外观呈乳白色，具有优良的耐低温性能，

(3)化学稳定性好，能耐大多数酸碱的侵蚀，

(4)常温下不溶于一般溶剂，吸水性小，可缓慢溶于某些有机溶剂，且不发生溶胀,

(5)绝缘性能优良，耐热性、耐老化性差。

考点 13:请简述聚丙烯(PP)的特点。

(1)外观呈乳白色半透明，无毒、无味，密度小，(约为 0.90g/cm3 左右)，耐弯曲疲劳性优良，

(2)化学稳定性好，常见的酸、碱有机溶剂对它几乎不起作用，

(3)具有良好的电绝缘性，制品尺寸稳定，热膨胀性小，机械强度、刚性、透明性和耐热性均比聚乙烯高，

可在 100 度左右使用。

(4)但耐低温性能较差，易老化。

考点 14:请简述聚苯乙烯(PS)的特点。

(1)可用作光学零件，有光泽，易着色;

(2)具有优良的电绝缘性、耐化学腐蚀性和低吸湿性，具有较好的机械强度，但质脆易裂，抗冲击性差，耐

热性差;

(3)受阳光作用后，易出现发黄和混浊;

(4)聚苯乙烯最重要的特点是熔融时的热稳定性和流动性非常好，所以易成型加工，特别是注射成型容易，

适合大量生产;

(5)成型收缩率小，制品尺寸稳定性也好。

考点 15:通过成核剂以及结晶剂和玻璃纤维增强的改进，可制成增强 PET，简述增强 PET 的特点。

(1)热变形温度和长期使用温度是热塑性工程塑料中最高的，

(2)因为耐热高，增强 PET 在 250℃的焊锡浴中浸渍 10s，几乎不变形也不变色，特别适合制备锡焊的电子、

电器零件。

(3)增强 PET 弯曲强度 200MPa，弹性模量达 4000MPa，耐蠕变及疲劳性也很好，表面硬度高，机械性能与

热固性塑料相近。

考点 16:简述木材的基本构造。

(1)木材是树木采伐后经初步加工而得到的，是由纤维素、半纤维和木质素等组成。(2)树干是木材的主要

部分，由树皮、形成层、木质部和髓心组成。在树干横截面的木质部上可看到环绕髓心的年轮。

(3)每一年轮一般由两部分组成:色浅的部分称作早材(春材)，是在季节早期所生长，细胞较大，材质较疏;

色深的部分称晚材(秋材)，是在季节晚期所生长，细胞较小，材质较密。

(4)在树干的中部，颜色较深的部分称作芯材:在树干的边部，颜色较浅的部分称作边材



考点 17:木制品的表面涂饰的目的是?

木制品表面涂饰的目的主要是装饰作用和保护作用

(1)通过涂饰工艺可以使木制品表面形成一层光滑并有光泽的涂层，增加天然木质的美感，通过涂饰工艺可

以将木材的一些天然缺陷掩盖掉，提高木材的装饰效果，也可以通过装饰手段，将普通木材仿制成高档木

材，提高木制品的外观效果。

(2)利用表面涂饰材料，可以起到提高木材的硬度，防水防潮、防霉防污的作用，提高木制品的寿命

考点 18:简述松木的特点。

(1)色泽天然，保持了松木的天然本色，纹理清楚美观。

(2)造型朴实大方、线条饱满流畅，尽现良好的质感。

(3)实用性强、经久耐用。

(4)弹性和透气性强，导热性能好且保养简单。

考点 19:如何提高木材在产品设计中的可持续性和环保性?

提高木材在产品设计中的可持续性和环保性可以从以下几个方面入手:

(1)优先选择经过认证的可持续来源的木材，如 FSC 认证的木材。

(2)优化产品设计中的材料选择和结构，减少浪费和不必要的加工。

(3)采用可再生能源和低碳排放的生产方式，如太阳能、风能等。最后，采用循环再利用的设计理念，使产

品在使用寿命结束后能够进行回收再利用。

考点 20:简述玻璃的特性。

(1)玻璃是一种透明的固体物质，在熔融时形成连续网络结构，冷却过程中粘度逐渐增大并硬化而不结晶的

硅酸盐类非金属材料。

(2)玻璃具有一系列优良的性能，在日常环境中呈化学惰性，一般不溶于酸(例外:氢氟酸与玻璃反应生成

SiF4，从而导致玻璃的腐蚀);但溶于强碱(例如氢氧化铯)。

(3)玻璃是现代产品设计中的一大媒介材料，已经成为人们现代生活、生产和科学实验中不可缺少的重要材

料。

考点 21:简述玻璃的分类。

(1)按照生产工艺，玻璃可以分为浮法玻璃、压延玻璃、钢化玻璃、央层玻璃等(2)按照化学成分，玻璃可

以分为硅酸盐玻璃、硼酸盐玻璃、铝酸盐玻璃等;(3)按照应用领域，玻璃可以分为建筑玻璃、汽车玻璃、

光伏玻璃等考点 22:简述玻璃制品的表面处理方法。

(1)研磨;

(2)抛光;

(3)喷砂;

(4)雕刻蚀刻;

(5)彩饰。

考点 23:为什么在产品设计中需要考虑材料的性能?

在产品设计中，材料的性能是一个非常重要的考虑因素，

(1)产品的功能和性能很大程度上取决于所使用的材料。例如，如果一个产品需要承受较大的重量或压力，

那么就需要选择具有高强度和刚度的材料。如果一个产品需要抵抗化学腐蚀或氧化，那么就需要选择具有

耐腐蚀性和抗氧化性的材料。(2)材料的性能还会影响产品的外观和质量。

因此选择合适的材料对于产品的设计至关重要。

考点 24:复合材料按照性能高低可分为哪几种?

(1)常用复合材料;

(2)先进复合材料;

(3)结构复合材料;

(4)功能复合材料。



考点 25:根据缠绕时树脂基体所处的化学、物理状态不同，缠绕工艺可分为哪三种?

(1)干法、

(2)湿法、

(3)半干法

考点 26:简述手糊成型的优缺点。

(1)手糊成型的优点是:

①设备简单价格低廉，成型模具简单，投入少

②操作者经过训练能生产相当高难度的制品，

③适用于生产变化较多而又少量生产的大型制品。

(2)手糊成型的缺点是:

①纤维含量的控制、制品厚度控制、温度、湿度、固化剂用量的合理控制、脱泡控制以及如何避免制品不

完全固化，都要要依赖作业者的技能。

2)制品的质量、尺寸精度不易控制，制品性能稳定性差，强度比其他成型方法低

③生产效率低，卫生条件差、劳动强度大。

考点 27:简述复合材料在产品设计中的应用及其优势。

(1)复合材料在产品设计中得到了广泛应用，它们可以提供出色的性能和设计灵活性(2)复合材料由两种或

多种不同性质的材料组成，这些材料的组合提供了它们各自不具备的特性。因此，复合材料可以用于增强

产品的性能，如强度、刚度、耐性、耐腐蚀性等。(3)复合材料还可以用于改进产品的外观和质感，提高产

品的美观性和舒适性。

(4)复合材料还具有轻质、高强度、耐高温、耐腐蚀等优点，可以降低产品的重量和成本提高产品的可靠性

和使用寿命。


